A korrézidsebesség meghatarozasa tervezett idotartamit méréssel

MintaelOkészités

Kb. 1,5x4 cm méretli mintdkat vagtunk ki, melyeket a felfliggesztés c€ljabol furattal
lattunk el. A mintakat az alabbiak szerint készitjiik el6 a mérésekhez:

1. mindkét oldalukat egyre finomodo szemcsézetli (220, 280, 400, 600) vizalld
csiszolopapirral fémtiszta allapotba hozzuk,

2. csapvizes és deszt. vizes Oblitést kovetden acetonos szaritas utdn megmérjiik a

tomegiiket 0,1 mg pontossaggal;

majd megmérjiik a makroszkopikus (geometriai) feliiletiiket;

4. ujabb desztillalt vizes és acetonos lemosas utan 10%-o0s sosav és metanol 1:1 aranyt
elegyében maratjuk 1 percig, azaz aktivaljuk és behelyezziik az elsé 3 mintat a
mérdedénybe.
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A vizsgalati (kitéti) idotartamok lejarta utan a mintakat desztillalt vizzel mossuk,
acetonban ultrahanggal tisztitjuk, szaritjuk és megmérjiik a tomegiiket.

A korr6zi6 sebességét a National Association of Corrosion Engineers TM-01-69 sz.
szabvany-ajanlasa szerint, az Un. tervezett idotartamu vizsgalati modszerrel hataroztuk meg.
Az eljaras tomegveszteség mérésen alapul. Lehetdve teszi, hogy a korrdzidsebesség
id6beni valtozasa mellett a fém korrodalhatdsaganak (korroziora valo érzékenységének) és a

kozeg korrozivitasanak a korr6zids folyamat soran bekdvetkezd megvaltozasat is
meghatarozzuk. A fém korrodalhatdésaganak csokkenését pl. feliileti védoréteg kialakulasa
okozhatja. A feliileti film letorése, egyes feliiletrészek aktivalodasa a korr6zids folyamat
elérehaladasa sordn a fém korrézidval szembeni ellenallésaganak csokkenéséhez vezet. Az
oldat korrozivitasanak novekedése a karosodast gyorsitod korr6zids termékek képzodésére,
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Az eljaras 1ényege szemléletesen kovethetd a mellékelt dbra alapjan.

A vizsgalat kezdetén egyidejiileg harom probatestet (1-3) meritiink a vizsgalando6 oldatba,
amit termosztalunk. Ezeket t1, t2 és t1+t2 id6 utan vessziik ki. A 2. mintat t2 lejartakor egy uj
mintaval (4. jelit) helyettesitjiik az utolso intervallumra, amelynek nagysaga tl-el egyezik
meg. Az egyes kitéti idétartamokra kapott atlagos korrozidsebességeket a mintak
sorrendjében Ay, Ap, Aure €s Ay-vel jeloljiik. A t2+t1 és t2 kitéti idejii mintdk egységnyi
feliiletére es6 tomegcsokkenéseinek kiillonbségébdl Ay, értékeit szamitjuk. Az Ay, A €s
A, ugyanakkora idétartamra, de eltérd feltételekre nyert korroziosebességeket jelent. Ay és
A, azonos (korrodalatlan) allapott fémmintakra, de Ay, a folyamat soran (t2 id6 alatt)
esetlegesen megvaltozott korrozivitasu oldatra vonatkozik. Kovetkezésképpen Ay és
Ay viszonyabol az oldat korrozivitasanak megvaltozasara kovetkeztethetiink. Ay, és Ay, esetén
az oldat korrozivitasa egyezik meg, viszont A, egy mar korrodalodott mintara adédik. gy
Ay, és A nagysaganak viszonya a fém korrodalhatosagéanak a folyamat soran bekovetkezd
megvaltozasardl tajékoztat.
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Tervezett idotartami mérés



