A rotacios viszkoziméter hasznalata

FIGYELEM! A roticids viszkoziméter a torzids rugd sériilékenysége miatt egy nagyon érzékeny
miiszer, mely fokozott odafigyelést kivan a gyakorlat kivitelezése soran. A mérofej elso felhelyezéséhez
és eltavolitasahoz kérje az oktatd segitségét! A gyakorlat kivitelezése utin az oktatd, vagy a technikus
minden esetben ellendrzi a forgattengely és a torzids rugé 4llapotit, a nagy értékii miiszer nem
megfeleld hasznalatabdl ad6do karokért, vagy sériilésekért a hallgatd anyagi feleldsséggel tartozik!

Az ST-2020L roticiés viszkoziméter alkalmas a mindsiteni kivant rendszerek dinamikai
viszkozitasdnak meghatirozasara. Ez a vizsgélt rendszerek deformal6 er6hatésra adott valaszat jelenti
és jelentdsen befolyasolja a mérési hdmérséklet. A viszkozitds a minta terhelésre adott vilaszival
aranyos, SI mértékegysége a mPaes. A rotacios viszkoziméterben a cserélhetd mérofej egy torzids rugén
keresztiil csatlakozik az eszkdz motorjahoz. A mérés soran a mindsiteni kivant minta a viszkozitasatol
fiiggben ellenallast fejt ki a mérdfejre, mely késlelteti a motor forgdsat. A mérendé minta altal a
tangencidlis deformdalds hatdsara kifejtett ellenallds ardnyos lesz az alkalmazott szogsebességgel és a
mérdfej feliiletével. Ezen paraméterek véltoztatdsdval a miszer alkalmas ra, hogy széles viszkozitas
tartomanyon (1-600.000 mPass) beliil meghatarozzuk a minta dinamikai viszkozitisat. Az eszkoz, ill. a
mérdfejek felhasznalasdval megfelelden kivitelezett mérési metodika mellett szabvanyositott mérések
végezhetdek az ISO 2555 és ISO 1652 szabvanyoknak megfelelden.

A mérofej felhelyezése, ill. eltavolitasa

A miiszer forgattengelyét egy sarga kupak védi az esetleges mechanikai hatasokkal, titddésekkel
szemben. A kupaknak a mérésen kiviil mindig a tengelyen kell lennie. A forgatotengely épségét a
gyakorlat el6tt és utan az oktat6 ellendrzi! A méréshez sziikséges mérdfej felhelyezését nagyon dvatosan
kell végezni az aladbbiak alapjan (14sd 1. abra):

- aforgatétengely véddkupakjat eltavolitjuk,
- amotor forgatdtengelyét litk6zEésig dvatosan felemeljiik és fixen tartjuk,
- amérbfejet az 6ramutat jarasaval megegyezd iranyban felcsavarjuk

A méréfej eltidvolitasa, ill. cseréje ugyanigy torténik, csak ez esetben természetesen forditott irdnyban,
azaz az 6éramutaté jarasaval ellentétesen forgatjuk a fejet gondosan iigyelve r, hogy a forgatdtengelyt
jelen esetben felemelt pozicioban €s fixen tartsuk.

—

1. abra. A mérofej felhelyezése, ill. a meniszkusz helyes beallitasa



A mérési paraméterek beallitasa és a mérés kivitelezése

A méréfej és a hdmérséklet szenzor csatlakoztatasa utdn a muszer labain talalhaté csavarokkal és a
miszer tetején taldlhaté szintezdvel vizszintes alldsba helyezziik a késziiléket. Ezt kdvetden a
viszkoziméter hatoldalan talalhat6 billend kapcsoloval izembe helyezziik azt. A minta viszkozitasat6l
fiiggden kivalasztjuk az alkalmazni kivant mérofejet és az el6z6 pontnak megfelelden csatlakoztatjuk a
késziilékhez. A méréfej helyes megvalasztasdhoz az instrukcidkat 1asd lejjebb. A fej felhelyezése utan
a <SPINDLE> gomb t5bbsz6ri megnyomasaval tudjuk az alkalmazott méréfej szdmat kivalasztani és
jovéahagyatni a késziilékkel, melyet a kijelzd jobb oldalan talalhaté ,,.SP 1...4” felirat alapjan tudunk
kovetni.

A mérés kivitelezéséhez iiveg mérdhenger 4ll rendelkezésre, ebbe kell tolteni a vizsgdlandd polimer gél
kb. 40 mL-ét, majd a mérdfej ald helyezni a hengert. A késziilék hatoldalan taldlhat6 forgatocsavarral
tudjuk a miiszert a megfeleld magassagba allitani iigyelve ra, hogy a polimer gél meniszkusza a
méréfejen taldlhaté elvékonyitott jelzésnél legyen (1. abra). A megfelelé magassidg beallitasanal
tigyeljen r4, hogy a méréfej ne érje el a henger aljat!

Az aktualis forgasi sebesség megadasdhoz nyomjuk meg a késziilék vezérldpaneljén a ,,SPEED”
gombot. A kurzort a ,,jobbra” és a ,,balra nyilak™ alkalmazasaval tudjuk a megfeleld helyiértékre llitani,
majd a ,le” és ,.fel” nyilakkal tudjuk a kivant értéket beéllitani. Ezt kovetden a ,,SPEED” gomb ismételt
megnyomasaval tudjuk jovihagyni az értéket. A mérést a ,,RUN” gomb megnyomasaval inditjuk, ill. a
»RESET” gomb megnyomasaval allitjuk le.

A dinamikai viszkozitds mérések sordn minden mérdfejhez, ill. a vele kifejtett -forgasi sebességgel
aranyos- nyiréer6hoz tartozik egy viszkozimetrids mérési tartomany. A nagyobb feliilettel rendelkezd
mérofejek (L1 és L2) az alacsonyabb viszkozitasu folyadékok mérésére, még a kisebb fejek (L3 és L4)
inkdbb a nagyobb viszkozitasu rendszerek mindsitésére alkalmasak. Magasabb forgasi sebességek
(nyiréerdk) mellett az alacsony viszkozitasu, mig kis forgasi sebességek mellett a nagyobb viszkozitasu
rendszerek mérhetéek biztonsadggal. Mindezeket figyelembe véve minden méréfej/ forgasi sebesség
kombinacidhoz tartozik mérési tartomany (lasd 1. tablazat), melynek szézalékos értékét a miiszer jobb
felsd sarkdban talaljuk.

Amennyiben a minta viszkozitdsa ismeretlen, igy a mérést inditsuk az L2 jelu fejjel és alkalmazzunk
10 rpm-es forgasi sebességet. A mérés sordn tigyelni kell rd, hogy az alkalmazott forgasi sebesség
mellett a jobb felsd sarokban talalhaté mérési tartoméiny szazalékos értéke olyan kozel legyen a 100%-
hoz, amennyire csak lehet. Csak ezek a mérések fogadhatdak el pontos viszkozitas értéként. A mutatott
szazalékos érték alapjdn konnyen meg tudjuk becsiilni, hogy a 100% eléréséhez novelni, vagy
csokkenteni kell-e az alkalmazott forgasi sebességet. A méréfej helyes megvalasztasival (L1-L4) és a
forgasi sebesség szabdlyozasidval (0.1-99.9 rpm) a folyadékok viszkozitasa 1-600.000 mPaes
tartomanyban mérhetd.



1. Tablazat. Az ST-2020 L méréfejekhez tartozo viszkozitasi értékek az alkalmazott forgasi
sebességek fiiggvényében (mPaes)

pm L méréfej
1 2 3 4

1 6.000 30.000 120.000 600.000
6 1.000 5.000 20.000 100.000
10 600 3.000 12.000 60.000
20 300 1.500 6.000 30.000
30 200 1.000 4.000 20.000
40 150 750 3.000 15.000
50 120 600 2.400 12.000

60 100 500 2.000 10.000




